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in  PPBT.  By  using  production  data  in  2012,  when  the  operating  KIP  converted  into  low  grade,  the  tin  is 
generated by changes in the system amounted to 741,02 tons and will be gained by economic value amounting 
to Rp. 115.752.676.478,‐ To implement a system change in tin processing KIP from high grade into low grade to 
note  any  factors  which  are  very  critical  and  critical  factors.  The  main  requirement  of  resources  is  human 










Tin  ore  production  of  PT  Timah  (Persero)  Tbk  are mostly  generated  by    business  partners,  be  it 




Suction Dredge,  instrument  laundering existing only using  the  jig and  sluice box, whereas  in mine 



























was also  influential  in  the success of  the process of washing of  tin ore on Cutter Suction Dredges, 
because by using the jig equipment, required operators who could do Setup jig equipment according 





























In this study  the approach used  is  through  the data capture  in Unit Laut Bangka as operate Cutter 
Suction Dredges  in  PT  Timah  (Persero)  Tbk,  and  processing  the  data  to  find  out  how  economical 
advantages  are  obtained  when  the  change  ore  processing  system  on  Cutter  Suction  Dredges  by 
eliminating sluice box equipment. Phase retrieval/data processing are as follows : 


































4.  Calculate  what  the  cost  of  transporting  ore  from  KIP  to  PPBT  when  implementing  systems 
acceptance  of  low  grade  (no  sluice  box).  Calculation  of  the  cost  of  transport  also  takes  into 
account  the moisture  content  in  the  ore  of  Tin.  Then  calculated  the  difference  in  the  cost  of 
transporting the ore of tin high grade levels compared with the low grade levels. 
5.  Calculate  how  much  economic  value  obtained  with  an  increase  in  the  recovery  of  tin  ore 









3.  The addition of economic value are discussed only on  the acquisition of mineral ore of Tin,  the 






Currently,  PT  Timah  (Persero)  Tbk operates  53 Cutter  Suction Dredges units  that  are  scattered  in 
Bangka Marine and Kundur Marine,  reduced  from data  the number of KIP  in 2012, because  some 












While  the  secondary  jig  consists  of    2  units  of  jig,  with  the  kind  of  Pan  America  with  2  row 
respectively there are 4 compartments A, B, C, and D. 
 
Generally,  the  tin  ore  processing  in  KIP  goes  as  follows.  Feed  is  sucked  up  from  the  sea  floor 























go  to  the  primary  jig  to  do washing  of  the  first  stage.  The  concentrate will  be  put  together  and 





manually with  the help of media water.  The  concentrate processing  results using  secondary  jig  is 
collected  and placed on  the  sakan  and  then  sprayed with water. Due  to  the  considerable weight 
difference between Tin with gangue minerals, which is mostly in the form of quartz, then the tin ore 





70% Sn) but because  the process of washing  is very dependent on  the  skill of man operating,  the 
value  acquisition  (recovery)  sluice  box  is  quite  low  and  the  quality  of  the  concentrate  results 
processing  sluice box  is unstable. This means many  tin ore wasted  into  the  tailings, as well as  the 


















































































Ilmenite  (FeTiO3)  commonly used  as  raw material  for  synthetic  rutil  (TiO2)  for  industrial  ceramics, 
pigments and concentrates  the metal Titanium. Zircon  (ZrSiO3)  is  itself a zirconia  raw materials  for 
ceramic  industry. While monazite  ((CeLaYTh)  PO4)  and  xenotime  (YPO4)  is  a  raw material  for  the 











































equipment  and  the process  can be  repeated,  so  that  totally discarded  as  tailings have  very  small 
contents of Sn. This has actually been done on process of ore processing on the Bucket Line Dredges, 
but  low grade admission policy  for KIP has not been  implemented by the company at this time. To 








the  sea,  due  to  low  recovery  of  tin  ore  processing  by  using  the  sluice  box.  Contents  of  Sn  to  be 
brought  to  PPBT  by  using  low  grade  system,  obtained  from  the  results  of  analysis  of  samples  of 
concentrated  secondary  jig, which  is  done  by Unit  Laut  Bangka  of  January  until December  2012, 
obtained contents of secondary  jig concentrated will be sent to the PPBT  levels of Sn have 26.33%. 
The total number of the washing equipment operating the whole company's KIP  in 2012  is 123,613 




See an opportunity wasted  tin ore back  to sea with tailings,  then need a system change or tin ore 
washing/processing method  in  KIP.  Changes  to  this method will  cause  some  changes  in  terms  of 
operations as follows: 
1.  The  amount  of  tin  ore  to  be  transported  from  KIP  to  PPBT will  experience  an  increase  in  the 
tonnage of 2.802 times. 










PPBT. When  tin ore  to be  transported  from  KIP  to PPBT was  in  the  form of  low  grade,  then  the 
difference  in the cost of transportation of tin ore  in a changing system of high grade was  low grade 
has increased  Rp. 8,421,506,079. 
 
PPBT  Mentok  capacity  installed  is  of  108,000  tonnes/year  and  in  accordance  with  the  effective 
operating  in 2012 by 73.42%, PPBT Mentok can be operated with a capacity of 70,004 tons/year.  If 
there  is a change  in the tin ore processing system of high grade  into  low grade, then  in 2012 PPBT 
Mentok would be processing tin ore of low grade 39,859 tons from KIP plus 4,330 tons of Bucket Line 
Dredges  (total 44,189  tons),  thus PPBT Mentok  is  still able  to process  tin ore  from KIP  to  the ore 
processing  policy  changes.  Capacity  installed  of  the  PPBT  Kundur  is  of  57.600  tons/year  and  in 







If  the  feed  from  the production with  low grade of KIP  (26.63% Sn)  sent  to PPBT of 58,077.79  ton, 








































mentions  that  there  are  two  aspects  that  influence  the  implementation  strategy;  implementation 































   











• Organizational structure 
• System and process 
• People and rewards 
Strategic Leadership 
• Making lever and Resources allocations decisions 
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a.  Implementation Levers 




be  changes  to  the  structure  of  PPBT,    if  the  ore  processing  system  change.  As  the 
organizational structure in the PPBT of the original  implementing office hours 8 hours a day 
will be changed to shift system (24 hours a day). 
• System  and  Process,  is operational  activities  in  Cutter  Suction  Dredge,  the  process  of 
transporting  ore,  and  process  in  PPBT. With  the  change  of  ore  processing  system  in  KIP, 
operation process will change, because of the resulting ore with high  levels  (high grade),  it 





operate KIP  in company mining concesion area. They are actively  involved  in the operations 
of tin ore haulage KIP, from KIP to PPBT and PPBT employees. The number of personnel will 
increase  in  the  transportation  of  tin  ore  and  PPBT  because  the  addition  of  tin  ore  is 
transported and processed. Reward  is closely associated with people because the reward  is 
recognition of work and achievements  is a performance controller tools so  implementation 
can  proceed.  There  is  a  form  of  reward  that  can  be  arranged  whether  it  is  material  or 
immaterial,  to  the  employees  themselves  can  be  either  incentives,  promotional  work, 
increased work space area,  training and others. Needs to be given to the employee by  the 
bonus  system,  due  to  the  influence  of  the  increased  intensity  of  work  performed  by 























e. Increase  the number of employees due  to  the addition of  the number of hours of work  in 
PPBT and increased the frequency of transport. 








a.  Preparing the  laboratory to analyze the tin ore as sample to be analyzed will be  increased, 
whether it's a chemical laboratory in the Unit Metalurgi and Unit Timah Kundur. 







the accumulation at KIP.   Each Business Unit are not wait and  let tin ore accumulate  in KIP, 
because it would be seriuos that can disturb the balance the ship. 








k.  Membuat  program  pelatihan  di  bidang  pencucian  agar  recovery  pencucian  di  PPBT  bisa 




In  the  implementation  of  a  strategy  of  operation  needs  to  be  supported  by  other  functional 

















There  are  several  factors  that  can  cause  changes  to  this  system,  so  that  these  factors  should  be 
monitored periodically to suit the desired parameters. Some of the success factors are: 
a.  Ocean  freight  capabilities,  where  The  ocean  freight  was  influential  for  the  success  of  this 










program,  then  there must be  a direct  support  from  the management  company. Without  the 
support of management, The ocean freight will objection if carried a volume of tin ore more, so 
PPBT would objection  if received ore  in great numbers, due to the burden of the work will be 
more and more. Each business unit will be throwing the responsibility of each other if there is no 
full support from management to change this system.  
 
With the above description, it can be concluded that the change in ore procerssing system KIP from 
high grade to low grade is worth considering, because it will bring advantages for the company, but 
also to anticipate some things that can cause a failure of the system change. 
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